
��

612/#56'4 #761$.1:

U�6H]LRQH�PDVVLPD�GHO�SH]]R�LQ�ODYRUD]LRQH
U�0D[LPXP�ZRUNSLHFH�VHFWLRQ
U�6HFFLRQ�PD[LPD�GH�WUDEDMR
U�6HFWLRQ�PD[LPXP�GōXVLQDJH
U�Максимальное сечение заготовки

��8���
�� ÓÇä�Ý�ÎÓä Óää�Ý�ÓÎä

U�6H]LRQH�PLQLPD�GHO�SH]]R�LQ�ODYRUD]LRQH
U�0LQLPXP�ZRUNSLHFH�VHFWLRQ
U�6HFFLRQ�PLQLPD�GH�WUDEDMR
U�6HFWLRQ�PLQLPXP�GōXVLQDJH
U�Минимальное сечение заготовки

��8���
�� £Óä�Ý�£{ä Èx�Ý�nä

U�'LDPHWUR�GHOOōDOEHUR
U�0LOOLQJ�VKDIW�GLDPHWHU
U�'LDPHWUR�HMH
U�'LDP«WUH�GH�OōDUEUH�GH�IUDLVDJH
U�Диаметр вала

�� {ä {ä

U�1r���DOEHUL�GL�IUHVDWXUD�RUL]]RQWDOL�SHU��IUHVD�GLDPHWUR�PD[��
U�1R����KRUL]RQWDO�PLOOLQJ�VKDIW�IRU�PD[LPXP�WRRO�GLDPHWHU
U�1U����HMHV�KRUL]RQWDOHV�SDUD�IUHVD�GH�GLDPHWUR�PD[LPR
U�1U����DUEUHV�GH�IUDLVDJH�KRUL]RQWDX[�SRXU�IUDLVHV�GLDPªWUH�PD[L
U�N° 2 горизонтальных фрезерных вала для фрезы с макс.диаметром

�� Óää £nä

U�1r���DOEHUL�GL�IUHVDWXUD�YHUWLFDOL�SHU�IUHVD�GLDPHWUR�PD[��
U�1R����YHUWLFDO�PLOOLQJ�VKDIW�IRU�PD[LPXP�WRRO�GLDPHWHU
U�1U����HMHV�YHUWLFDOHV�SDUD�IUHVD�GH�GLDPHWUR�PD[LPR
U�1U����DUEUHV�GH�IUDLVDJH�YHUWLFDX[�SRXU�IUDLVHV�GLDPªWUH�PD[L
U�N° 2 вертикальных фрезерных вала для фрезы с макс.диаметром

�� Óxä ÓÎä

U�/DUJKH]]D�GL�IUHVDWXUD�PLQLPD
U�0LQLPXP�QRWFKLQJ�WRRO�ZLGWK
U�$QFKR�P¯QLPR�GH�IUHVDGR
U�/DUJHXU�PLQ��GHV�IUDLVDJH
U�Минимальная ширина фрезерования 

�� Ó£ Ó£

U�/DUJKH]]D�GL�IUHVDWXUD�PDVVLPD
U�0D[LPXP�QRWFKLQJ�WRRO�ZLGWK
U�$QFKR�P£[LPR�GH�IUHVDGR
U�/DUJHXU�PD[L�GHV�IUDLVDJH
U�Максимальная ширина фрезерования

�� Óää Óää

U�3URIRQGLW¢�YHUWLFDOH�PDVVLPD�GL�IUHVDWXUD
U�0D[LPXP�YHUWLFDO�FXWWLQJ�GHSWK
U�3URIXQGLGDG�YHUWLFDO�P£[LPD�GH�IUHVDGR
U�3URIRQGHXU�PD[L�GH�IUDLVDJH�YHUWLFDOH
U�å‡ÍÒËÏ‡Î¸Ì‡fl „ÎÛ·ËÌ‡ ‚ÂÚËÍ‡Î¸ÌÓ„Ó ÙÂÁÂÓ‚‡ÌËfl

�� nä Çä

U�3URIRQGLW¢�RUL]]RQWDOH�PDVVLPD�GL�IUHVDWXUD
U�0D[LPXP�KRUL]RQWDO�FXWWLQJ�GHSWK
U�3URIXQGLGDG�KRUL]RQWDO�P£[LPD�GH�IUHVDGR
U�3URIRQGHXU�PD[L�GH�IUDLVDJH�KRUL]RQWDOH
U�å‡ÍÒËÏ‡Î¸Ì‡fl „ÎÛ·ËÌ‡ „ÓËÁÓÌÚ‡Î¸ÌÓ„Ó ÙÂÁÂÓ‚‡ÌËfl
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U�5HJROD]LRQH�GLVWDQ]D�GHJOL�DOEHUL�FRQ�YLVXDOL]]DWRUH�PHFFDQLFR
U�6KDIWV�GLVWDQFH�DGMXVWHPHQW�ZLWK�PHFKDQLFDO�UHDGRXW
U�5HJXODFLRQ�GLVWDQFLD�HMHV�FRQ�LQGLFDWRU�PHFDQLFR�GH�OD�PHGLGD
U�Réglage�distance�des�arbres�de�fraisage�avec�afƓchage�mécanique
U�Регулировка расстояния между валами с механическим индикатором

U�1r��FLOLQGUL�SUHVVRUL�SQHXPDWLFL�GL�EORFFDJJLR�SH]]R
U�:RUNSLHFH�FODPSLQJ�E\�QR����SQHXPDWLF�F\OLQGHUV
U�Nr.�2�prensores�neumaticos�verticales�de�bloqueo�pieza
U�Nr.�2�verins�pnéumatiques�de�blocage�piece
U�№2 Пневматических прижимных цилиндра для фиксации детали 

 c Ó Ó

U�$YDQ]DPHQWR�IUHVH�FRQ�FLOLQGUR�LGURSQHXPDWLFR
U�7RROV�PRWLRQ�RSHUDWHG�E\�D�K\GURSQHXPDWLF�F\OLQGHU
U�Accionamiento�fresas�con�cilindro�hydro-neumático
U�Actionnement�des�fraises�par�cylindre�hydropneumatique
U�Подача фрез гидропневматическим цилиндром

U�3RWHQ]D�PRWRUH�SHU�RJQL�IUHVD
U�0RWRU�SRZHU�IRU�HDFK�FXWWHU
U�3RWHQFLD�PRWRU�SDUD�FDGD�IUHVD
U�Puissance�du�moteur�pour�chaque�fraise
U�åÓ˘ÌÓÒÚ¸ ‰‚Ë„‡ÚÂÎfl Í‡Ê‰ÓÈ ÙÂÁ˚

�7 Ç]x {
­x]x��«Ì���>�®

U�9HORFLW¢�GL�URWD]LRQH�IUHVH�YHUWLFDOL
U�9HUWLFDO�FXWWHU�UHYV
U�1r�UHYROXFLRQHV�IUHVDV�YHUWLFDOHV
U�1RPEUH�GH�WRXUV�PLQXWH�GHV�IUDLVHV�YHUWLFDOHV
U�ëÍÓÓÒÚ¸ ‚‡˘ÂÌËfl ‚ÂÚËÍ‡Î¸Ì˚ı ÙÂÁ

À«� {È{ä {È{ä

U�9HORFLW¢�GL�URWD]LRQH�IUHVH�RUL]]RQWDOL
U�+RUL]RQWDO�FXWWHU�UHYV
U�1r�UHYROXFLRQHV�IUHVDV�KRUL]RQWDOHV
U�1RPEUH�GH�WRXUV�PLQXWH�GHV�IUDLVHV�KRUL]RQWDOHV��
U�ëÍÓÓÒÚ¸ ‚‡˘ÂÌËfl „ÓËÁÓÌÚ‡Î¸Ì˚ı ÙÂÁ

À«�
Ó·/ÏËÌ

x�Îä x�Îä

U�%RFFD�GōDVSLUD]LRQH�GHOOH�SROYHUL�GLDPHWUR
U�'LDPHWHU�GXVW�H[WUDFWLRQ�RXWOHW
U�7RPDV�GōDVSLUDFLRQ
U�%RXFKHV�GōDVSLUDWLRQ�GLDP��
U�Диаметр аспирационного патрубка

�� Óxä £ää

U�8WHQVLOL�121�LQFOXVL
U�7RROV�127�LQFOXGHG
U�+HUUDPLHQWD�12�LQFOXLGD
U�0DFKLQH�OLYU«H�6$16�RXWLOV
U�Инструмент НЕ входит в поставку

U�3RVL]LRQDPHQWR�HOHWWURQLFR
U�&1&�3RVLWLRQLQJ
U�3RVLFLµQDPHQWR�HOHFWURQLFR
U�Deplacement�numerique
U�Электронное�позиционирование

237,21$/


